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CONTENUTI DELL'UNITA’ DIDATTICA

» Integrazione del modello nei sistemi
gestionali per la salute e la sicurezza

» Analisi delle dinamiche infortunistiche nella
gestione e monitoraggio dei processi del
D.Lgs 81/08

» Strumenti di trasferimento del sistema di
sorveglianza

STRATEGIE EUROPEE IN OSHA

Documenti programmatici:
e Piano Strategico CE 2007-2013
e Piano Strategico CE 2013-2020
e Small Business Act (2008)

$

Azioni prioritarie a supporto della PMI:
- rafforzamento dell’integrazione dei dati con finalita di prevenzione

- strumenti operativi, anche informatizzati, per la valutazione e
gestione dei rischi

- semplificazione burocratica e sgravio di costi per la messa in
conformita

- Incentivazioni economiche
- Modalita di comunicazione efficaci
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Elementi di riferimento metodologico e di opportunita
operativa derivanti dal D.Lgs. 81/08

+ Pianificazione e programmazione degli interventi di
prevenzione (art.5 ,art.7)

« Integrazione e fruibilita dei dati (art. 8) su aziende,
infortuni, malattie professionali, vigilanza

¢ Buone prassi (art.2 lett.v, art.6 comma 8, lett,d): sviluppo,
validazione e diffusione

- Oggetto e modalita di effettuazione della VR (art.28 e
29): Procedure standardizzate

- SGSSL e modelli organizzativi (art.30): promozione
adozione ed efficace applicazione

- Informazione e assistenza alla PMI (art.10)

Metodi e Strumenti applicativi per:

eValutazione dei rischi (D.Lgs. 81/08, art. 28 comma 3-ter)

e Redazione standardizzata del DVR (D.Lgs.81/08, art. 29
comma 5) e sviluppo di supporti alla VR, anche informatizzati
(D.Lgs.81/08, art. 29 comma 6-quater )

e Monitoraggio/analisi incidenti e infortuni funzionale al riesame
della VR e Soluzioni per interventi preventivi e di bonifica

e Informazione, formazione e addestramento (modalita
comunicative efficaci per la PMI)
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VALORE AGGIUNTO: analisi standardizzata
delle cause

Per approcci metodologici ai processi :
- di valutazione dei rischi

- di analisi pre e post- evento

Finalizzati alla sviluppo di soluzioni tecniche
ed organizzative

Contributo di INFORMO agli interventi di prevenzione in azienda

“Il Modello” aiuta a capire come le attivita di prevenzione degliinfortuni debbano
puntare anzitutto sulla prevenzione degliincidenti , ma non solo su questo
(concetto di GERARCHIA delle misure):

possibilita di prevenire i contatti con I’energia lesiva o di renderli meno dannosi
(protezione collettiva)

cercare di intervenire in senso favorevole anche a valle dei contatti per ridurre
quanto piu possibile i traumi, fino a renderli clinicamente irrilevanti (Protezione
individuale)

T —H

La prevenzione_degli infortuni

CONTATTO CON non ha quindi una sola freccia
ENERGIALESIVA al suo arco, ma va pensata
come una strategia che
t . prevede vari e differenziati

INCIDENTE circuiti di sicurezza

t
H

>
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Verifica dei
processi

@

Analisi
infortunio

o
[ Contatto |
L s —A
| Incidente I

A H

- FLUSSI COMUN./INFORMATIVI SU SSL

- RISORSE UMANE (formazione/informaz,
addestramento)

- RUOLI, COMPITI E RESPONSABILITA

- REGOLE (norme, procedure, istruz.
operative)

- CONTROLLO NON CONFORMITA’
(registrazione, analisi)

- VERIFICA di efficacia su modalita e
tempistica di attuazione delle misure

- GESTIONE DOCUMENTAZIONE

5
SOLUZIONI

:

Comunicazione
aziendale

g\

£Y

REZIONE

< A > PERSONALE

PRODUZIONE

dAMM.VO/ECONOMICO
\ TECNICO

Gerarchia degli interventi di prevenzione

« interventi di prevenzione, inseriti in fase di progetto e di installazione (es.approccio

Prevention Trough Design- NIOSH)

« interventi in fase di bonifica, nel caso di interventi effettuati in insediamenti esistenti,
possono essere organizzati secondo una gerarchia, che corrisponde all’efficacia della

soluzione rispetto al rischio da mitigare.

TIPOLOGIA DI INTERVENTO

OGGETTO DELL’INTERVENTO

CICLO PRODUTTIVO

MATERIALI

STRUTTURE/ LAY-OUT

MIRATO AL RISCHIO

MODALITA’ DI LAVORO

IMPIANTI/ MACCHINE/ ATTREZZATURE

DISPOSITIVI PROTEZIONE INDIVIDUALE

sostituzione processo
eliminazione fasi di lavorazione
sostituzione fasi di lavorazione
revisione sequenza fasi di lavorazione
sostituzione materie prime
sostituzione materiali ausiliari
separazione aree/ lavorazioni
segregazione di lavorazioni
razionalizzazione dei flussi
sostituzione tecnologia
sostituzione di impiant’/ macchine
automazione/ meccanizzazione
protezione delle macchine
ventilazione generale
aspirazione localizzata
INsonorizzazione

coibentazione

organizzazione turnistica/ orari
fasi ¢ tempi della mansione
manutenzione

protezioni antinfortunistiche
mezzi per specifico rischio
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Il Modello nei Sistemi di Gestione salute e
Sicurezza: la sequenza ciclica

\
RIESAME E
MIGLIORAMENTO

POLITICA

11

-
=]
MONITORAGGIO
PIANIFICAZIONE E
SENSIBILIZZAZIONE ORGANIZZAZIONE
AZIONE

ICATOR]

ESAME INIZIALE (analisi pre-evento)

-l momenti essenziali della valutazione del rischio di
incidente:

- 1. Definire I’'ambito di valutazione (il ciclo produttivo, un
reparto, una certa lavorazione, gli addetti ad una certa mansione,
un gruppo omogeneo di lavoratori...).

- 2. Individuare gli incidenti che e ragionevole prevedere in
ciascun ambito individuato.

-3. Passare in rassegna, per ciascun incidente ipotizzato, le
misure di prevenzione e protezione gia in atto e stimarne
I’efficacia.

-4. Ricercare e progettare, quando ritenuto opportuno, ulteriori
misure preventive e protettive che migliorino i livelli di sicurezza
gia esistenti
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ESAME INIZIALE E MODELLO: tipologie di incidenti

Con variazione di energia
Caduta dall’alto o in profondita dell’infortunato h
Caduta in piano dell’infortunato
Movimento incoordinato dell’infortunato (che provoca urto contro...)

Movimento dell 'infortunato con eccesso di sforzo

Caduta dall’alto di gravi
Proiezione di solidi

Avviamento inatteso/inopportuno di veicolo, macchina, attrezzatura, etc.

Variazione nella marcia di un veicolo/mezzo di trasporto (fuoriuscita dal percorso previsto,
ribaltamento...)

Contatto elettrico indiretto

Sviluppo di fiamme

Fuoriuscita di gas, fumi, aerosol e liquidi (alta/bassa temperatura, pericolosi)

Movimento inatteso di animale

Altro (variazione energia) .................................

ESAME INIZIALE E MODELLO

DISAGGREGAZIONE DELLE CADUTE DALL’ALTO
DELL’INFORTUNATO

Caduta dall’alto di parti di edifici (tetti, terrazzi,scale...)
Caduta dall’alto di ponteggi

Caduta dall’alto di trabattelli

Caduta dall’alto di scale portatili (o loro surrogati
impropri: sedie, sgabelli...)

Caduta dall’alto di ponti sviluppabili

Caduta dall’alto di veicoli (in sosta o in movimento)
Caduta dall’alto di altro (alberi, animali...)
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ESAME INIZIALE E MODELLO: UN ESEMPIO ESTRATTO DAL
COMPARTO MOVIMENTAZIONE PORTUALE MERCI

INVESTIMENTI (fuoriuscita mezzo dal percorso previsto +
contatto mezzi nella loro sede):

Piazzali (magazzini, aree di Carrelli, Ralle, ....... Lavoratori interni

sosta temporanea,....)

Banchina Carrelli, Ralle, veicoli Lavoratori esterni
(autovetture, camion,...)

Banchina Carrelli, Ralle, veicoli Lavoratori interni
(autovetture, camion,....)

Piazzali (magazzini, aree di Carrelli, Ralle, ....... Lavoratori esterni

sosta temporanea,....)

Nave (coperta, garage,..) Ralle, motrici, Lavoratori interni
semirimorchi,
attrezzature.....

Nave (coperta, garage,..) Ralle, motrici, Lavoratori esterni
semirimorchi,
attrezzature.....

MONITORAGGIO E MODELLO

La misurazione é essenziale per mantenere e migliorare
performance di attivita lavorative aventi ricadute su salute
sicurezza (OHSAS 18001):

I. sistemi attivi: monitoraggio delle
situazioni e dei comportamenti pericolosi e
verifica dell’efficacia dei sistemi di controllo
dei rischi tramite indicatori di processo

II. sistemi reattivi: monitoraggio su analisi
delle dinamiche e delle cause di incidenti ed
infortuni, tramite indicatori di esito

Occorre elaborare specifiche procedure che
consentano di ottenere i due tipi di informazioni!
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MANCATI INFORTUNI

[ VARIAZIONE DI ENERGIA

materiale

INCIDENTE deate

/A O]
A

0
1

>>

INFORTUNI

[J VARIAZIONE DI ENERGIA

TRAUMA
®AvNO)

CONTATTO Sede. Agente materiale del
(SCAMBIO DI ENERGIA) del Contatto Contatto
(sede el danno)

INCIDENTE

=

Indicatori di esito

y,\ A: determinanti

\ 7/

T—0

T—A

B: modulatori

Tipologia di incidente Agente materiale
incidente

Indicatori di processo

(verifica efficacia sistemi di controllo del rischio)

A: determinanti

Utilizzo Informo e indicatori di conformita per il
monitoraggio dei processi di controllo dei rischi

INDICATORI DI ESITO (Lagging indic.) —
Determinanti e modulatori INFOR.MO.

INDICATORI DI CONFORMITA
(Leading indic.) da: check list

SISTEMI AZIENDALI
DI CONTROLLO DEI

ROEESS] per audit o altri strumenti di RISCHI
verifica (es. tagging)
N°.incidenti/infortuni con det. N°. di verifiche effettuate/N°. Programmi di
UMI/Amb/Mat verifiche pianificate verifiche
MANUTENZIONE

% di conformita riscontrata
nelle verifiche di impianti,
attrezzature, ambienti

N°.incidenti/infortuni con det. Al
(causa problema di sicurezza:

% di conformita riscontrata su :

- frequenze corsi

Programmi formativi,
informativi, di

form/inf/addestr. addestramento
FORMAZIONE/INFORM/ADDESTR. - coerenza contenuti degli
interventi rispetto ad output VR
N°. incidenti/infortuni con Det Al % di conformita in applicazione |Procedure
(problema di sicurezza: altro errore di | procedure
standard

Applicazione PROCEDURE OPERATIVE

procedura, uso errato, uso improprio di
attrezzatura)
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UN CASO APPLICATIVO

intervento di assistenza vigilanza monitoraggio

condiviso

SISTEMA PUBBLICO H SISTEMA AZIENDALE

0 PROMOZIONE LIMODIFICA POLITICA AZIENDALE

QO TRASFERIMENTO METODOLOGIA QIAPPLICAZIONE METODOLOGIA INFOR.MO
INFOR.MO QIRIESAME E AZIONI DI MIGLIORAMENTO

O SUPPORTO ANALISI SULLA BASE DEL MONITORAGGIO

0O MONITORAGGIO/VIGILANZA U

I

REALIZZAZIONE SUPPORTO VR STANDARDIZZATO

Esempio di applicazione del modello in azienda:
cantiere nuova sede AZIENDA ANGELINI

Analisi incidenti di cantiere

DESCRIZIONE

N RAPPRESENTAZIONE GRAFICA
LGINTE LA TRE N Souwlunngaic ™ N3 Baowmi By

WS FREEVENTENENIC TRUATI £ S0l WOl TOUSGAT, NWOhENTE
T BEUA SRUTURN, o ygnidnh LhChagth w

ey \
. A N
W2 Bucews R oM MIERA DL R M.

Bl ERANG 2SFRERL ph U BANDMNMGAC o)
Ruowiewn € ATecavEly U CRERNIRE Who AVER WRRRkoSio N
L Mo Blowo A STRARD NEUE APRSTE AGHLE DER AV ENNTSY
( SOUBUAMENTO | Th QEMBA AR AUoRaaNIo UNA CATEWA
NESTA Lk TERWA TRANGOUARE BEC RUoaco TS \MRuA
el Wi SOUENTENIO; (L BELO o YR

DERTERMINANT!

TR NRE MR BT Bt -
COT O MR G, CRENRO WAL Ak POTBULIAMINET & AL ThiEhgo | [TBRTA  IMRRMATRA 2Tl Bl
SUEAGIE. IPER LB SRR WL TAGMO. g

LD

INCIDENTE/NON CONFORMITA®
KABSTA By GRpE

—— MODULATOR _—
— — | o
CONTATTO/SCAMBIO D'ENERGIA/DEVIAZIONE
- I . A_,,-” )
TR ™Y CLS [PONRWA & IMNTEGoi 0 ) < J
LA ERa S 3\:‘;:-\'~T:~v~\' SEONLTRATR TEL (BvaTRN AF o0 ST e
TOAT BYeE vy
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Esempio di applicazione del modello in
azienda: cantiere nuova sede AZIENDA

Indicate ¢id che intendete attivare in relazione a ciascun Determinante ¢ Modulatore individuato, in termine di misare:

| TECNICHE ) PROCEDURALL

‘

\

\

[ORGANIZZATIVE: FORMAZIONE/INFORMAZIONE/ADDESTRAMENTO:
|

| — _— J

SORVEGLIANZA: RIELABORAZIONE VALUTAZIONE DEI RISCHI

INTEGRAZIONE POS - DICHIARAZIONE
AZIENDALE

DICHIARAZIONE

Oggetto: integrazione al POS peor il cantiere “COMPESSO IMMOBILIARE

sit e -

rappresentante della societa srl con sede a
Comunico che:

in seguito al quasi incidente che si & verificato nel cantiore, riportato in oggetto, che ha riguardato la movimentaziono di
carichi divorsi por mozzo dollo GRU,
& stata rodatta una integrazione al POS, In data I in merito alla corretta modalita di imbracatura e di
movimentazione doi carichi stossi.
in dottaglio sono stati elencat! | diversi tipi di caricho che i si trova a dover movimentare nel cantiere e per
©ognuno & stata Indlcata sla I' idonea da (funi i ceste, otc...) sia | controlii preventivi che

ogni gruista deve ele stesse di > in rel al carico

Dichiaro che la suddetta integrazione al POS & stata oggotto di

in qualita di PREPOSTO
yin qualith di GRUISTA
> in qualita di GRUISTA
in qualita di GRUISTA
1in qualita di GRUISTA

11



MISURA ATTUATA: AGG. PROCEDURA

PROCEDURE PER LA MOVIMENTAZIONE MECCANICA DEI CARICHI |
Comumuttente T SI__| @ NO |

I Acuin B Affidataria T ST ] No

ACCESSORI PER IL SOLLEVAMENTO DEI CARICHI

In cantiere si prevede vengano utllizzati per la movimentazione dei carichi i seguenti apparecchi per la
dei carichi:

- Grua torre

Gl accessori di sollevamento devono essere scelti in funzione delle modalith i sollevamento. In particolare
per le imbracature =i dovra tener conto di tutte le riduzioni di capacith in funzione delle component delle
forze peso che si generano. Poiché quasi mai § carichi possano essere collegati direttamente al gancio di un
apparecchio di sollevamento, si devono usare sisten di imbracaggio o elementi intermedi quali. tenaglie.
forche. Teti 0 altri accessori studiati per carichi di forma o natura speciali. Nella maggior
parte dei casi possiamo ricarrere alle cosiddette “brache” che a seconda della loro versatlita assumano
‘o nomenclatura differente.

Tali accessors di sollevamento sono costituiti essenzialmente da fund i acciaio aventi alle estremiti terminali
che consentono i collegamento con i gand delle gru . con i carichi da sollevare o con organi di macchine. I
terminale della fune puo essere protetto da una “redancia”

una targa riferimenti

Tutte le funi e g imbrachi CEed
del fabricante e della relativa attestazione.

Brache a fune d'acciaio: idonee per carichi con superfic lisce. unte oppure scivolose ed anche come ganci
fune-catena per il collegamento tra i gancio della gru e i ccchion: della merce di carico. NON idenee per
‘materiale con spigoli vivi o molto caldo.

Catene: idonee per materiale caldo e carichi con superfici non scivolose, inoltre per travi con spigoli vivi
Pprofiati. Catene con gancio servono a collegare il gancio della gru con 1l carico. NON idanee per carichi con
superfici lisce 0 scivolose.

Brache ad anello continuo: idonee per carichi con superfici particolarmente scivolose o delicate. come
lindri a rullo, alberi. prodotti finiti. prodotti vermiciati. NON idonse per carichi con spigoli vivi o carichi
caldi.

Funi in fibra naturale e funi in fibra artificiale: idonee per carichi con superi delicate e per carichi
Telativamente leggeri. come tubi € pezzi con superfici sensitili alla pressione. NON idanee per carichi con
spigol vivi o carich caldi.

Combinazion fune/catena: idonee per il trasporto di profilati d'acciaio e altri manufatti se con i settore
‘medio della braca a fune devono essere imbracat carichi dotat i spigoli vivi

MOVIMENTAZIONE IN QUOTA DI PALLET ATTRAVERSO LUSO DI FORCHE E
ARI

vimentazione in quota viene utlizzato un idomeo mezzo di sollevamento,
prevalentemente una gru. L'applicazione di quanto previsto nella presente procedura operativa prevede
forme ai praxti 3.5 ¢ 5.2.5 norma UNT EN 131552007 ¢ D. Lgs. 17/2010;

L

@ _forca

Dispositivo &
presa  positivo
secondario  atto
ad impedze o
rilascio del

completo o d&i
stusa dello stesso

|
3

MISURA ATTUATA: FORMAZIONE E

ADDESTRAMENTO

P—— — . e -

Data: | oy,03116 o orario | 45 g9 - 16:00 l

| AL 600 3 of TRANATL SR S — e |

= - —
ANAVISY DIk LG DTNTE AGAUD  "LARIN 23 0KAYE " (D QCgns DI Ced TALIIAIO PRyl

DI dom - (i3 AviEetiD) S |

= SLEMTA DE Db TE LT Prf Lo SQMEVANENTD 25 DATE Retel £ ¥TA(PUR DRCKLA 4

IS0~ Doig FA " PEIs Lig SIF E2RADAL PCA (A RUNUAIATARIOai LELLAR Lo ) |

= INPQLTANZ2A DEk LO0iDiNnaNZal) (0o (T DAESCAARE PMEIONI Ak Tius D kiSTaads 4f |

| A25E /wo¥aEMAIE Dasia

20vATATNY 1QeE PS4 cagicns

= INPOTAMIA DT 4 (OOI2NAATATD T84 AS PATE

Aini€ OPtadioni RipAsdaal tenasznd |

| € 44 ROUnZatAQal DI (A8 24 N P40 D un axnD PEs (anTiEas 1
—

?resenti:
Nome

| Qualifica / Mansione
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Sviluppo di ausili di supporto alla
Valutazione dei Rischi

I Schede di supporto ) [—
SCHEDA N. xx alla valutazione dei rischi in cantiere edile Loor, o
UTILIZZO GRU A TORRE
Descrzione delle operaziont or1
&
pericolix Rischis

realizzaziones

H
Attrezzature-dilavoro: 3 | Rischidnfortunistictdovatia§
Gruratorres. 1

Trrowo.vit caso- 1
TiDics oi/ces

UN CASO APPLICATIVO

PERCORSO di PREVENZIONE

esperienza dell” ASUIT nel Porto di Trieste
su: Movimentazione manuale dei sacchi di
caffe

08/06/2018
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Fasi del percorso di sviluppo verso le Buone prassi

I’ESPERIENZA e stata attuata seguendo:

Imput di indagine

Conoscenza approfondita del ciclo

Analisi del rischio secondo metodiche standardizzate

Coinvolgimento delle imprese

b x WN

Proposte di soluzioni

ha permesso di introdurre buone prassi e procedure di lavoro
pit sicuro in alcuni casi con intervento pro-attivo delle
imprese stesse altre volte adottando gli strumenti della
vigilanza tradizionale

TUTTO CIO PUO ESSERE PORTATO AD ESEMPIO DI UN PIANO
MIRATO DI PREVENZIONE

T

08/06/2018
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Strutturare e raccogliere informazioni dalla verifica di ottemperanza

SCHEDA DI RILEVAZIONE INTERVENTO ADOTTATO
Numero verbale:

Articolo/i violato,

Intervento ardinario (adeguamento alla conformits) =

Intervento migliorativo =

Tipo di intervento (possibile barrare pii modalita):
Intervento migliorativo
Tipologia Ambito Intervento specifico
o TECNICO ATTREZZATURE 1. Adeguamento/ripristino Adottato con:
TECNICO MATERIALL 2.Sostituzione materie prime o ausillari strumenti standard o strumenti innovativi o
CTECNICO  AMBIENTE 3.Caratteristiche aree/postazion! i lavoro
Descrizione:
= Tecnco AMBIENTE aRazlonalizzasione percorsi
CTECNICO  AMBIENTE 5. Mezzi di protezine colattiva
< tEcnIo DISPOSITIVIDI 6,09 Incividuzl
PROTEZIONE
o PROLEDURALE CICLO J.efinizions  revisione dalle procedure
LAVORATIVO
= PROCEDURALE  CICLO 8.verifica del‘applicazions delle pracadure 2 dalle
LAVORATIVO isposioni per Ia sicurezza
© PROCEDURALE CICLO a.applicazione correta delle procedure e delle Documentazione a supporto disponibile (foto, rilievi,
LAORATIVO  disposizioni aziendal per Ia sicurezza
PROCESSI 10,0/ duvr/psc/pos do Noo
prOCESSL 11 Formazions e addastramanto
PROCESST 12.Sorveglianza sanitaria Se si, Specificare:
PROCESSE 13.Primo soccorso (strumenti e misure generali)
PROCESSI 14.Emergenze e antincendio (strument e misure
Qenerall Inclusa verlfca sstintart # el
PROCESST 15. Piani di manutenzione ¢ pulizia
PROCESST 16.Informazione (inclusa segnaletica)
GESTIONALE  ADEMPIMENTI  17.Verifche periodiche e certificazione conformita
impianti
o GESTIONALE  ADEMPIMENTI  18.Nomine e designazioni
STIONALE  ADEMPIMENTL 19.Verifica idoneita tecnico-professionale
 GESTIGNALE  AGEMPIMENTI  20.Kro adempimanto {notifica, certiicazione

acibilita, autorizzazioni...)

Implementazione Banca dati «SOLUZIONI»

METALMECCANICA

= Soluzione 076 - Produzione di stampi per lamiere da applicare su presse di piccole e medie dimensioni - contatto
con gli organi lavoratori in movimento rotazione-traslazione
= Soluzione 007 - Saldatura mig,mag - inalazione fumi e vapori di saldatura

METANODOTTI

= Soluzione 051 - Costruzione di metanodotti - rumore

MOBILIFICI

= Soluzione 006 - Costruzione mobili “impiallicdati” - esposizione ad urea-formaldeide

MOVIMENTAZIONE MERCI
= Soluzione 032 - Lubirificazione trasportatori - scivolamento
= Soluzione 086 - Magazzino pianali alimenta il palettizzatore mediante un trasportatore a rulli - savolamento

MOVIMENTAZIONE PORTUALE MERCI

Soluzione 127 - Ispezioni doganali - investimento o schiacdamento da parte del materiale presente allinterno dei
contenitori

Soluzione 128 - Manutenzione impianti di sollevamento dei container - caduta dall'alto

Soluzione 129 - Movimentazione dei contenitori (container) sui piazzali del terminal - investimento del personale
pedonale durante le manovre delle transtainer gommate (gru a cavalletto su gomma)

= Soluzione 124 - Movimentazione e sosta temporanea container (contenitori) merd pericolose - spandimento di
merd pericolose

= Soluzione 122 - Sbarco ed imbarco dei contenitori (container) sulle navi - caduta dall‘alto

= Soluzione 121 - Sbarco ed imbarco dei contenitori (container) sulle navi - caduta dall'alto

= Soluzione 130 - Sbarco ed imbarco dei contenitori (container) sulle navi e loro movimentazione sui piazzali dei
terminal - investimento del personale pedonale durante le manovre dei carrelli elevatori

= Soluzione 120 - Sbarco ed imbarco dei contenitori (container) sulle navi e loro movimentazione sui piazzali del

termina - rischio di investimento o schiacciamento contro o sotto il peso dei contenitori (container)

Soluzione 125 - Sbarco ed imbarco dei contenitori (container) sulle navi e loro movimentazione sui piazzali del
terminal - inalazione di sostanze inquinanti prodotte dagli scarichi dei motori diesel
Soluzione 123 - Sbarco ed imbarco dei contenitori fuori sagoma (flat rack, open top, ecc) sulle nav - caduta dall’alto

Soluzione 126 - Stoccaggio dei contenitori termoregolati, solitamente refrigerati (reefer) - caduta dall'alto
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Esempio di supporto « FASE LAVORATIVA »

Schede di supporto
SCHEDA N. xx alla valutazione dei rischi in AMBITO PORTUALE

MOVIMENTAZIONE MANUALE DEL SACCO DI CAFFE’

Descrizione delle operazioni

Tl sacco del caffé verde stoccato alla rinfusa in container
viene scaricato manualmente dai braccianti portuali per
essere palettizzato. Con intervento del carrello elevatore
elettrico la paletta cosi formata, viene stoccata a magazzino
in stive di altezza variabile in funzione della loro stabilita.
A magazzino il pesatore verifica il peso della merce con
bilancia elettronica e la_qualita del caffé con piccoli prelievi.
Dal magazzino il sacco di caffé viene spedito di norma a
mezzo di autocarro sia in forma palettizzata che alla rinfusa
per clienti esterni (soprattutto torrefazioni).

Alle operazioni di caricamento dellautocarro_assiste
Iautista del mezzo pera verifica del cometto stivagaio dela
merce e sua integrita.

Mansioni: 8.1.3.1.0 - facchini, addetti allo spostamento
merci ed assimilati; 7.4.4.4.0 - conduttori di carrelli
elevatori; 5.1.2.1.0 - pesatore addetto alle vendite
allingrosso; 7.4.2.3.0 - conduttori di mezzi pesanti e
camion (N.B.: Classificazione CP 2011)

Attrezzature di lavoro-macchine
apparecchi, uten: impianti

DPI

Carrello elevatore elettrico
Uncino per la presa del sacco
Bilancia elettronica

Palette in legno a doppia faccia
- manipolatore meccanico

- nastri trasportatori

-Scarpe con puntale
rinforzato 200 KN,
antiscivolo, e prote-
zione del malleolo

~gilet

class:
ziniere ed autista)

alta
11

visibilita
(magaz-

— . " . m Rif. Legisla -
Pericoli Rischi Misure di prevenzione Bvie nea-ts Verifica
T Tcarrello & Si | no | Non appl
T: garantire la corretta manutenzione del sedile di quida per mantenere | liveli
Rischio infortunistico | vibrazionali sempre al di sotto dei valori di azione o allintemo dei valori dichiarati dal
connesso all'utilizzo costruttore in condizioni ideali.
del carrello elevatore | T:mantenere i pavimenti deiluoghi di lavoro privi di buche ed avvallamenti per D.Lgs -
(rischiodi mantenere  livell vibrazionali sempre al di sotto dei valori di azione o allinterno dei valori | Allegato VI punto
Attrezzature di | investimento, dichiarati dal costruttars. in condizinni ireali
lavoro - carrello| schiacciamento, O/P: Prevedere n la verifica del 5,3‘ EN 1726-1
elevatore caduta del carico) corretto funzionan &
elettrico Rischio di esposizione | 0/p: prima di sz CASISTICHE INFORMO i, mecsoin punto 5.9.3
alle vibrazioni al corpog condizioni di perio UNI EN 1551:2002
intero. D SPECIFICHE PER che il pesatore punto 5.4
< rrelloin
lLink INFOR.MO RISCHIO
F/I:il carrellistac mezzo
arelas.. ‘alori di azione dele
vibrazioni al corpo intero siano superati (> 0,5 ms?).
si | no | Nonappl.
T: verifica dell'integrita della palettain legno e sua sostituzione in caso di danneggiamenti
Attrezzaturedi | Rischio infortunistico | anche ad una solalistella D.Lgs 272/99 art. 24
lavoro - paletta | da cedimento 0/P: acquisto di palette certificate secondo con UNIEN 1S0445
inlegno a strutturale della portata massima nominale UNI9581
doppia faccia | ( ico 0 usura) [ O/P: verifica peri almeno della verticalits della stiva formata da pils
(per stoccaggio palette e suo ricond: mediante i Uni 5150
del sacco) Link INFOR.MO 0/ vitare la formazione di stive singole senza almeno un lato di appoggio UNI 9440
0/ P: valutazione tecnica di stabilita per stive formate da oltre 4 palette sovrapposte
l‘g‘:gﬁz’f‘g{:ﬂ";ﬁ Rischio isti T dell’ esigenze del essendo si | no | Non appl.
fagsiany (traumi o distorsioni | I'attrezzo di realzzazione artigianale
Tenia) mano polso) F/I: dei lavoratori all'
T 2 7 si | no | Non appl.
o T: utilizzo di nastro trasportatore telescopico e regolabile in altezza per il prelievo del
Rischio da <
bt 8 sacco dall‘interno container.
s T: Prevedere che lo stivaggio manuale del sacco non superi mai la quota di 1,75 cm da
colonna vertebrale piano df appaggio
(LS. Niosh trase6) | F/L: adeguata formazione ed informazione dei lavoratori D.Lgs 81/08
od clevato diapendie | F/T: adeguato addestramento deilavoratori vista la presenza di carichi molto elevati 1SO 11228 parte 111
Movimentazione | gn & oetic (lavoro (Sacchi del peso di 60 - 70 Kg) -1
manuale dei 9 0/P: movimentazione del sacco sempre in coppia 1SO TR 12295
molto pesante)
carichi A 0/P: evitare la movimentazione del sacco a spalla su singolo operatore UNI 1004 parte V
Rischio da 0/P: prevedere squadre di lavoro composte da almeno tre facchini da far ruotare nella
Soviaccanco fevorazione
biomeccanicoagliarti | /5 " ey edere adeguate pause tra la vuotatura di un container (pieno con 320 sacchi)
superiori
& di quello successivo di almeno due ore
< 0/P: prevedere una movimentazione manuale in modo che non i superino i 640
Link MAL.PROF. X
sacchi/giomo per la squadra di tre persone tenendo conto dei limiti imposti per la massa
(10,000 Ka)
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Ricadute del PMP Indicatori a livello di sistema

Iniziative attivate a seguito del PMP

(entro 1 anno dal termine) RiScontS Note descrittive
1 Gruppi di lavoro, Focus group S| NO Nt
BPOIOGIA 1o e
T Aree web dedicataai contenut del PMP. S| NO
T Attivazione sportelliinformativi Sl NO
I Accordi e regolamenti S| NO
I Procedure, buone pratiche S| NO
|I Supporti tecnici alla VR:
1 .schede difase: s no
2.schede dimansione
+3ltr0 (SPECIfiCare): womvomroror sl NO
Strumenti di trasferimento formativo ] NO
I Altro (: 3]
17 N° aziende che utilizzano metodologie proposte nel PMP/ N
aziende partecipant
Esiti del PMP (fino a tre anni dopo PMP) Indicatori utili per confront prima-dopo
(Indicatori di risultato - Lagging indicators) PMP, oppure tra Aziende partecipanti-non

partecipanti PMP

Tndhce o1 frequenza mfortum totah Azende partecipant (A P

Tndice i frequenza fortum gravi + mortah A P.

Tndice di gravita infortuni AP,

Num. Buone pratiche avwiate alla valutazione della CCP (ex. Art
6)

I
s
I
T (3t possibl ndicator mfortuny esposiziont/. )
L
1

Num. Buone prase: vahdate dalla CCP (ex. ATt 6]

|~ I Num. Domande OT24 A.P./ Num. A.P.
1. Num. Domande bando IST A.P. / Num. A.P.

VALORE AGGIUNTO: INTEGRAZIONE DATI
E INFORMAZIONI

« Nei modelli di supporto proposti si integrano dati
tecnici (es. standard normativi) con dati quali-
guantitativi provenienti dai sistemi di
sorveglianza nazionali , dall’ analisi dei cicli
lavorativi (profili di rischio fase/mansione), dalle
risultanze della attivita di ricerca su fattori di
rischio specifici e dallo sviluppo di buone pratiche
validate dalla CCP.

« Questo bagaglio di conoscenze viene trasferito,
tramite strumenti di varia tipologia, agli
utilizzatori per sviluppare sia piu ampie
competenze tecniche sia una maggiore
percezione dei rischi e delle priorita di intervento

08/06/2018
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INTEGRAZIONE CICLI — ANALISI EVENTI
Banche dati documentali a supporto della VR

https://appsricercascientifica.inail.it/profili_di_rischio/

INQIL Profili di Rischio
di comparto

Integrazione con le Banche dati INFOR.MO
MAL.PROF BUONE PRATICHE

Modelli di trasterimento

‘ DESTINATARI: lavoratori esposti a rischio infortunistico

CARATTERISTICHE:
strumento
audiovisivo
progettato per un
utilizzo assistito da
tutor esperto in SSL

MATERIALI: casi
studio (STORIE
INFORTUNI E
RICOSTRUZIONI
CON INFORMO),
lavoro di gruppo...

4>

Profili di
rischio di
comparto

Il

STRUTTURA:
utilizzabilita del
prodotto secondo
tre percorsi:

« CICLO/FASE
LAVORATIVA

+ RISCHI/MISURE /BP
« STORIE

ARGOMENTO: rischio infortunistico e misure di controllo,
estione dello stesso

08/06/2018
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st é o T e | I s
Preveniamo gli infortuni in porto mg_-_s;:-#ﬁ
‘ R e v et vl frches
| ¥ ' Autotrasportatore schiacciato da lamiera durante §
<2 308 < Rizzatore a bordo, colpito ad una mano dal cont
| Addetto al magazzino travolto da ui
< Addetto "appeso” ad una ralla cade

p

~ Addetto in stiva colpito alle gambe c
= Addetto a piazzale colpito da ico di I

E Autista di ralla portuale, iny
v o e B R

R

n distacco della cabina

sllanave in una apertura strutturale

lo di nott 7

zzale e viene proiettato dalla cabina defla’
$ 3

L gt > g

2
L' INCIDENTE

5 intornio Intemet Explorer (e

utensili

‘macchine
| Aﬂ ISCHI impianti

Allinterno di un magazzino di stoccaggio
i rano in corso operazioni di
e di sacchi contenenti caffs,
sistemati su bancali di legno. | bancali con i
chi di caffé erano sistemati su una vasta
superficie del magazzino.
1l lavoro consisteva nel trasferire bancali di
sacchi da una zona del magazzino ad un‘altra
dove si trovava una tramoggia pe! ico del
caffé su camion. Per la movimentazione dei
bancali erano due carrelli a forche manovrati da due addetti al magazzino,
mentre presso la tramoggia due operai della compagnia di manodopera portuale
caricavano un camion mediante svuotamento dei sacchi in una tramoggia.

SCHEDA PER IL TUTOR

[ Fatto| 1 Protagonisi| 341§l Danso Q0C
|
I3 Fatto |1 Protagonist | 2 lacidente 3141 i Dano | Q00

| Stilappo avaro i rappo

Suggerimenti di sicurezza ciclo/fase

® Qccupational
‘) Safety and Health
Administration

www.osha.gov

Longshore Safety Tip

it Roll-On Roll-Off (RO-RO)
Signaling Safety: Container Gantry Cranes Ship and Dock Safety

Safe Posi

« Position yourself in a safe location where the crane
operator can see you while si

Ensure that cone persons maintain safe positions.

Never turn your back on the load, or any moving

equipment.

Ensure cone persons do not stand in the bight of a

is. Rule 1622

[Ensure that loads do not go over drivers or cone
persons. Rule 653

Stand in the safety lane when tractors are moving.
Never stand where the container may fall on or strike you.

Accurate line up
'+ Align the chassis straight in the lane.

'+ Control the position of the chassis/bombeart
using the mark on_the crane sill beam to align
the container to the spreader.

« Ensure all locks are unlocked

« Ensure container separates from
the chassis in all four corners. Keep radio
at the ready to yell “Come Back” or
“Stop” immediately if needed

08/06/2018
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NMSA & OSHA - Longshare Safety Video #2 - Container Load...

Through the OSHA and the National Maritime Safety
'~ A

ion (NMSA) Alias
ideofor informational purp

http:/ /www.nmsa.us/resources/Alliance/

Video informativi su dinamiche infortunistiche

Safety Videos

Safety Video #1 Safety Video #1 -en

Longshore worker killed espariol

by top loader Trabajador de los muelles
muere i
unagriza

Safety Video #2 -en Safety Video #3 Sefety Video #3 -en
espafol ongshore worker killed espafiol

Trabajador de los mueltes by or tip-over
durante una

eado porun
ngue se vuelca

Y
descargade contenedores
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